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== SLIMFLOW'

LITY ANHYDRITOVY POTER

CHARAKTERISTIKA

PRODUKTU

SLIMFLOW je specializovany lity an-
hydritovy potér predstavuijici vyspélou
generaci podlahovych hmot pro vnitfni
pouzit/, pfedevsim v bytové a obcanské
vystavbe, pro rekonstrukci podlahovych
souvrstvi. Je mozno jej pouzit jako pri-
pojeny nebo plovouci Ci vytapeny potér.

Specializovany lity potér SLIMFLOW se
pouziva primarné jako silnovrstva samo-
nivelacni vyrovnavaci stérka na stavajici
podlahové roznaseci vrstvy a slouzi po
té bud jako podklad pod finalni naslap-
nou vrstvu (PVC, dlazba, koberec, par-
kety apod.) nebo primo jako naslapna
vrstva pod speciélni povrchové Upravy
(epoxidové stérky). Potér SLIMFLOW
Ize pouzit i jako samostatnou roznaseci
vrstvu do podlahového souvrstvi, k to-
muto Ucelu ale primarné slouzi standard-
ni lity potér ANHYMENT.

SLIMFLOW je vyrabény v souladu s po-
7adavky CSN EN 13813. UmoZfiuje pro-
vedeni podlahoveé konstrukce s toleranci
rovinnosti £2 mm na 2 m. Vytvari tedy
optimélné rovnou plochu pod findlni
naslapnou vrstvu bez nutnosti vyztuzeni.

SLIMFLOW je vyrabén jen v jedné po-
dobé, a to jako potér s charakteristikou
CA-C35-F7. Potér obsahuje rozptylena
nekovova vidkna pro vylepSeni mecha-
nickych vlastnosti a optimalizaci vysy-
chani. Dale pfisady pro lepsi pridrznost
k podkladu a omezeni tvorby trhlin.

Dostupnost potéru neni na vSech vyrob-
nach automaticka a okamzita. Vhodnost
a moznost dodavky je nutné konzultovat
s obchodnim zastupcem pro lité potéry.

VYROBA
A DOPRAVA

SLIMFLOW se vyrabi pomoci moderni,
pocitacem Fizené technologie. Na stav-
bu se dopravuje autodomichavacem
pfipadné mobilnim vyrobnim zarizenim
BREMAT. Ukladka probiha cerpanim
Snekovym Cerpadlem, na misté nezd-
stavaji zbytky nespotfebovaného ma-
teridlu. Je tudiz Setrny k jiz upravenym
plocham v oblasti stavby. Na stavbé
neni potreba mit zdroj
elektrické energie.

PRAKTICKE POUZITI

vnitfni pouZiti, hlavné pro rekonstrukce, reprofilace

jako potér pfipojeny, na oddélovaci vrstvé, plovouci, nebo pro podiahové vytapéni (ve
smyslu CSN EN 13318)

pouzit potéru do trvale vylhkych prostor se nedoporucuje a v tomto pfipadé je nutné provést
hydroizolaéni opatfeni

teplota prostredi pro pokladku musi byt vysSi nez +8 °C, maximalné 25 °C

potér musi byt oddélen okrajovou paskou od sviskych konstrukci a musi prevzit vSechny
smrétovaci a dilatacni spary v podkladu

podklad: obecné ocistény, vysaty, zbaven Slemovych a nepevnych vrstev, relativné hladky;
cementovy — vyschly, vyzraly se sanovanymi trhlinami, min. pfidrznost 0,3 MPa, nutné
pouziti kontaktniho mUstku; anhydritovy — pouziti typu mdstku dle vyzralosti

podkladni izolace: nelze provadét pfimo na kro¢ejovou izolaci vyssi jak 10 mm, doporuceny
izolant je polystyren XPS ¢i péna PORIMENT

oSetfovani: prvni dva dny chranit pfed prlvanem a prfimym slune¢nim zarenim; po 3-5
dnech odstranéni sintrové vrstvy a intenzivni vétrani

urychleni zrani v pfipadé moznosti vysousenim, idedlné podlahovym topenim, od starf
potéru 7 dnl

DEFINICE A TECHNICKE PARAMETRY

Tidy pevnosti v tahu za ohybu dle CSN EN 13813 F7
Trida pevnosti dle CSN EN 13813 C 35
Pochlznost 18-36 hodin"
Zatézovani stavebnim provozem mozné po 3" dnech
Objemové zmény + 0,1 mm

Horlavost A1 (rezistentni viakna)
2050-2 150 kg/m?

Zpracovatelnost — dodavka autodomichavacem 3 hodiny

Objemova hmotnost v suchém stavu

Zpracovatelnost — na plose 15 minut
Nastroje pro zpracovani bézna raklovaci ty¢, pro detaily — ,jezek”

1,2 W/(m.K)
Soucinitel tepelné roztaznosti 0,012 mm/(m.K)

Zbytkova vinkost pred pokladkou naslapnych vrstev musi byt méfena metodou CM nebo
gravimetricky a musi spliovat hodnoty uvedené v CSN 744505.

Soucinitel tepelné vodivosti A

v zavislosti na povétrnostnich podminkach a podminkach stavby
Dalsi technické informace obsahuje technicky list vyrobku.
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TECHNOLOGICKE BENEFITY

EFEKTIVITA

SLIMFLOW znasobuje efekt prfimym propojenim dodavky Cerstvého litého potéru
z vyrobny a pokladky na stavbé provadeéné odbornou firmou, ktera provadi obvykle
i pfipravu podkladu. Produkt umoznuje dosahnout lehce, hospodamné a rychle vy-
sokych vykonG pri pokladce vrstvy potéru a Setii skladovaci a vyrobni prostory na
stavbé.

RYCHLOST

SLIMFLOW diky rychlej$im nardstlim pocéatecnich pevnosti v béznych podminkéach
stavby je pochozi jiz po 18 — 36 hodinach od pokladky a po 4 dnech Ize jiz vrstvu
potéru zatéZzovat stavebnim provozem. SLIMFLOW Ize pokladat za teplot v rozmezi
+8 °C az +25 °C.

VYSOKA KVALITA

Diky vysokeé tekutosti Ize s potérem SLIMFLOW dosahnout velmi rychle a jednoduse
vodorovné plochy. SLIMFLOW se diky jednoduché technologii ,,rozvifiovani“ ¢i ,pro-
pichovani“ pfi pokladce rychle hutni (odvzdusnuje) a zaroven niveluje. Pripadné spary
ve dvernich otvorech (bytové jednotky, slozité plochy, podlahové vytapéni) se opatruiji
specialnim sparovacim profilem nebo se tvofi profezem a musi ctit spary v podkladu.

~SPECIALISTA“ NA TEPLOTNi KOMFORT

Vysoka hutnost a dokonalé zaliti topnych rozvod® minimalizuji odpor pfi prostupu
tepla, a tim urychluji prohfati vytapeného prostoru budovy, stejné tak pfi navysovani
stavajicich vrstev se prechod tepla prilis neomezuje. Jako podklad pro pouziti potéru
SLIMFLOW mohou slouzit pfi spravné pripraveé v podstate jakékoli podklady v interiéru.

JISTOTA

SLIMFLOW je vyrabén na betonarnach s plné automatizovanym systémem fizeni dle
speciélnich a ovérenych receptur. Veskeré vlastnosti pouzitych materidlC i kvalita vy-
sledného produktu jsou prabézné kontrolovany. Béhem dopravy autodomichavadi je
zachovana vysoka kvalita a stabilni konzistence aZz po dobu pokladky.

VARIABILITA

SLIMFLOW je vhodny jednak jako pfipojeny potér na starsi podklady, Ize z néj vytvorit
tenci roznaseci vrstvu podlahy a je vhodny do rliznych kombinaci podlahovych sen-
dviél — pod skoro vSechny findni podiahoviny (kromé stérek na bazi cementu a vodou
feditelnych natérd). Poslouzi v mnoha typech mistnosti ob¢anské a bytové vystavby.

HOSPODARNOST

m rychlejSi postup aplikace tenkovrstvé hmoty diky dodavce jiz namichaného materialu
m nespotrebovany materidl neni nutné skaldovat a manipulovat s nim

m rovinnost a pevnost povrchu potéru umoznuje i aplikaci tenkovrstvych lepenych
naslapnych vrstev bez nutnosti vyhlazovaani povrchu dalsi stérkou

m materidl je v celém objemu, tedy na celé ploSe, homogenni

m neni tfeba hledat na stavbé misto pro slozeni materidlu, jeho michani a pfipojeni
na vodu a elektrickou energii

m zabor vefejné komunikace je pouze na dobu cerpani a ukladky
m nizka ¢asova narocnost pro samotnou aplikaci

VYHODY PODLE TYPU KONSTRUKCE

m pouiti na jakykoli pevny podkad (vhodné upraveny)
diky viakn&m i ve tenké vrstvé zvlada nerovnosti v tloustce 1/2 aplikované vrstvy
velmi vhodny pro elektrické podlahové vytapéni pri hraniénich tloustkach pro
standardni lité potéry

m  miZe byt feSenim podlahového souvrstvi na hraniéné unosné stropni kontrukce,
pripadné konstrukce s nebéznym prihybem (rekonstrukce drevénych stropd)

m nenahrazuje standardni lité¢ potéry (pfi tloustkach nad 60 mm je zpomaleno
vysychani) a prilis tenké vrstvy nepini dobre funkci akustického Utlumu, potér je
urcen hlavné pro nestandardni pripady

POROVNANI
S KONVENCNIM
POSTUPEM (zavlhié smési)

Ma vSechny vyhody anhydritovych potérd

neni treba skladovat stérkovou hmotu
na stavbé

stejnomeéma kvalita diky dodavce
z autodomichavace

jednodussi feseni (odvoz) zbytk( materiélu
pomoc v nestandardnich pripadech

Uspora Casu a prace pfi michani
pytlovaného materidlu stérek

bez privodu vody a elektfiny na stavbé

© Ceskomoravsky beton, a. s. Verze 5/2021 m SLIMFLOW?® — slimflow.cz
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TYPY SKLADEB PODLAHOVYCH SOUVRSTVI

Lity potér SLIMFLOW?® - vytapény

1 - naSlapna vrstva

2a - lity anhydritovy potér SLIMFLOW
(tloustka dle technického listu)

2b - lity anhydritovy potér SLIMFLOW

do vySe trubek (jednolité vrstva s 2a)

separaéni vrstva — odrazova folie

tepelnd izolace (XPS)

nosny podklad

okrajova dilataéni a izolaéni paska

o0as®
I

Jako tepelnou izolaci je doporuéeno pouzit hmotu s nizkou stlagitelnosti
(polystyren XPS, PORIMENT).

Pozn.: Dllezité je ukotvit trubky podlahového topeni pred realizaci, aby se zabranilo
jejich vyplavani.

Lity potér SLIMFLOW® - sanace roznaseci vrstvy

1 - naslapna vrstva

2 - lity potér SLIMFLOW

3 - plvodni roznéseci vrstva

4 — separa¢nf vrstva

5 — nosny podklad

6 — okrajova dilata¢ni a izola¢ni paska

Schémata

Uvedené podlahové souvrstvi jsou ilustracni. Presné tloustky podiahovych vrstev a také jednotlivych druhti nosnych kon-

strukei jsou definovany projektem stavby.

\lyrobce si vyhrazuje pravo na zmeény. Pri aplikaci litych smési do projektu a jejich pokladce je nutné se Fidit prislusSnymi tech-

min. 25 mm

min. 15 mm

Lity potér SLIMFLOW?® - plovouci

1 — naslapna vrstva

2 — ity potér SLIMFLOW

3 — separacni vrstva — PE félie

4 - tepelnd a/nebo krocejova izolace
5 — nosny podklad

6 — okrajova dilatacni a izolatni paska

Jako tepelnou izolaci je doporuceno pouzit hmotu s nizkou stlacitelnosti
(polystyren XPS, PORIMENT).

Pozn.: Tloustka vrstvy zavisi na mnoha faktorech, &téte prosim technicky list produktu.

Lity potér SLIMFLOWP® - s eletrickou topnou folii

1 - naslapna vrstva

2 - ochranna folie

3 - elektricka topna folie

4 - kroCejova izolace

5 - lity anhydritovy potér SLIMFLOW
(tloustka dle technického listu)

6 — plvodni konstrukce podlahy

7 — separa¢ni vrstva plvodni podlahy

8 — nosny podklad

9 — okrajova dilata¢ni a izola¢ni paska

nickymi listy, jejichz aktudini znéni ziskate u obchodnikd skupiny Ceskomoravsky beton nebo na www.lite-smesi.cz.

min. 25 mm

min. 15 mm
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SKUPINA CESKOMORAVSKY BETON

Skupina  Ceskomoravsky beton se kromé&  vyroby
transportbetonu zabyva také vyrobou modernich materialt pro
lepsi stavéni. Mezi né patfi lité anhydritové potéry ANHYMENT®
a lity anhydritovy potér pro reprofilace SLIMFLOWS®, lité
cementové potéry CEMFLOW® a lité cementové pény
PORIMENT®. Uvedené obchodni znacky jednotlivych produktd
jsou fadné registrované ochranné znamky.

Vyroba uvedenych znackovych produktd — specialnich sta-
vebnich materialt je zajisfovana ve skuping& Ceskomoravsky
beton prostrednictvim Strediska znackovych produktl s celo-
republikovou pUsobnosti a v regionu Praha a okoli ze strany
dcefiné spole¢nosti TBG Prazské malty, s. r. 0. a v regionu jizni

Morava TBG BETONMIX, a. s.

KONTAKTY NA OBCHODNIKY

OBCHODNI ZASTUPCI PRO OBLAST CECHY
B Bc. Karel Kos

T: +420724 954551, E: karel.kos@cmbeton.cz

W Jan Simak

T: +420724 962650, E: jan.simak@cmbeton.cz
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Nedilnou soucésti vyroby znackovych produktl je Siroka
nabidka souvisejicich a doplhkovych sluzeb. Vedle cerpa-
ni a dopravy se jedna o nabidku sluzeb v oblasti technologie
a zkusebnictvi. Nasim zakaznikdm, mezi které patii nejen vel-
ké stavebni spole¢nosti, ale i mali stavebnici rodinnych domd,
chceme v souladu se svétovymi trendy stéle nabizet a poskyto-
vat vyrobky a sluzby nejvyssi kvality.

Za zakladni sluzbu povazujeme bezplatné poradenstvi nasim
zakaznikdm, rozsifrené o oblast zprostfedkovani navrhd a po-
kladky litych podlah na kli¢ ve spolupréaci s nasimi obchodnimi
partnery. Zprostredkovanim se rozumi zajiSténi cenového navr-
hu, doporuc¢eni vhodné skladby podlahy a zaméreni lité podla-
hy s vypoctem ceny realizace.

OBCHODNI ZASTUPCI PRO OBLAST MORAVA
M Ing. Jaroslav Mazanec

T: +420725739008, E: jaroslav.mazanec@cmbeton.cz
B Ing. AleS Florian

T: +420 606 063 680, E: ales.florian@tbgbetonmix.cz

OBCHODNI ZASTUPCE PRO REGION PRAHA A OKOLI
Michal Barta
T: +420602237 719, E: michal.barta@tbg-beton.cz
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JEDNODUCHA BEZ RYCHLA VHODNE USPORA NA SPAD BEZ VHODNE
REALIZACE PRIPOJKY REALIZACE PRO ELEKTRICKEHO FINANCI DO 8 % VYZTUZE PRO VLHKE
VODY PODLAHOVE PROUDU PROSTORY
VYTAPENI



